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Eurosol Contact 233

Reg. 6
Kontaktklebstoff

Eigenschaften: « sehr gut verstreichbar
* hohes Anzugsvermogen
» hohe Kontaktklebrigkeit
« geeignet auf FuBbodenheizung
« stuhlrollengeeignet
« toluolfrei
* |6semittelhaltig GISCODE S1

Zum Kleben von: * homogene PVC-Belégen und Profile
* Elastomerbelagen und Profile
* Linoleum
* Textilbelagen
* KorkfuBbodenbelagen
im Kontaktklebeverfahren

Technische Daten: Basis: Polychloropren
Farbe: bernstein
Dichte: ca. 0,84 g/cm3
Konsistenz: mittelviskos
Reiniger: Universalldsung
Auftragsweise: glatte/gezahnte Spachtel
Spachtelzahnung: TKB/A 1
Verbrauch: 200 — 300 g/m? bei Kontaktklebung*
Abluftzeit: 5 - 10 Minuten
Kontaktklebzeit: ca. 2 Stunden
Abbindezeit: ca. 24 Stunden
Beste Verarbeitbarkeit: innerhalb von 12 Monaten
Lagerbedingungen: gut verschlossen bei Normaltemperatur, Anbruch gut

verschlief3en, alsbald aufbrauchen

Frostempfindlich: nein;

Bei Lagerung unter 5 °C neigt der Klebstoff zum
Gelieren, nach Erwarmung uber 20 °C — max. 25 °C
und gutem Umrihren ist das Produkt wieder voll
verarbeitungsfahig.

Feuergefahrlich: ja

Kennzeichnung nach GefStoffV.: F, Xn, N

Arbeits- und Umweltschutz: GISCODE: S1
Sicherheitsdatenblatt: auf Anfrage erhéltlich

Die angegebenen Werte sind Laborwerte, die aufgrund der Vielzahl der objektgebundenen Einsatzmdglichkeiten
nur als Richtwerte zu sehen sind.

Untergrund:

Der verlegereife Untergrund muss den Anforderungen der VOB/DIN, 18356/18202 sowie den
aktuellen BEB und TKB — Merkblattern zur Beurteilen und Vorbereiten von Untergriinden, beheizte
und unbeheizte FuBbodenkonstruktionen entsprechen. Der Untergrund sollte u. a. druck- und zugfest,
dauertrocken, riss- und staubfrei, eben, frei von haftungsmindernden Schichten sein. Mangelhafte
Untergriinde sind durch geeignete Untergrundvorbereitungsmal3nahmen, wie z. B. Schleifen,
Grundieren, Spachteln, vorzubereiten, ggf. sind Bedenken anzumelden. Die Prifungs- und
Sorgfaltspflichten geméafr VOB sind zu beachten.

Geschaftsfuhrer: Ridiger Beez Forbo Erfurt GmbH Phone +49 361 7 30 41-0 1
Handelsregister HRB 100351 Jena (D) August-Robling-Stral3e 2 Fax  +49 3617 3041-90
Ust.IdNr. DE 811 178 280 99091 Erfurt, Germany info.erfurt@forbo.com

www.forbo-bonding.de



eurocol —the strong connection eu rOCO|

Verarbeitung:

Vor Gebrauch gut umriihren!
Klebstoff vollflachig mit glattem Spachtel auf die Belagrickseite, mit Zahnspachtel auf den
Unterboden auftragen.

Bei Belagen iber 2 mm ist es vorteilhaft, den Untergrund mit verdiinntem Klebstoff (2 Teile Klebstoff,
1 Teil Universallésung) vorzustreichen.

Nach dem Einstreichen lasst man den Klebstoff vortrocknen, die Verlegung ist innerhalb der
Kontaktklebzeit vorzunehmen.

Vortrockenzeit und Kontaktklebzeit sind von Beschaffenheit des Untergrundes sowie von
Auftragsstarke, Raumtemperatur und Luftfeuchtigkeit abhangig. Klebstoffnester vermeiden, da hier
die Trockenzeit deutlich verlangert wird.
Nach dem Einlegen des Belages diesen sofort gut anreiben, besonders im Nahtbereich. Eine
Korrektur ist danach nicht mehr méglich.

Um eine einwandfreie Verlegung zu gewahrleisten, durfen Unterboden, Raum, Belag und Klebstoff
eine Temperatur von 15°C nicht unterschreiten und die Luftfeuchtigkeit nicht Uber 75 % (empfohlen
<65%) liegen. Bei hohen Luftfeuchtigkeiten besteht die Gefahr der Taupunktkondensation von
Luftfeuchte, was zur Reduzierung der Kontaktklebrigkeit fuhrt. Bei Bedarf mit Warmluft die
Kontaktflachen erwarmen, wobei der Feuchtefilm entfernt wird.

Verunreinigungen durch den Klebstoff auf der Belagoberflaiche méglichst rasch und vorsichtig mit
Universalldsung entfernen.

Durch eine Erwarmung auf ca. 70 °C kann der abgetrocknete Klebstofffilm reaktiviert werden.
Dadurch kann die Vorbeschichtung von Profilen oder Fliesen bereits einige Stunden vor der
Verlegung erfolgen. Das Erwarmen ist vor allem zum Erzielen sauberer Ecken und Kanten von
Vorteil.

Fur ausreichende Liftung der ArbeitsrAume sorgen!

Bemerkungen:

233 Eurosol Contact enthalt leicht fluchtige und brennbare Losungsmittel, die in Verbindung mit Luft
explosive Gemische bilden, die sich an der tiefsten Stelle sammeln. Bitte Hinweise im
Sicherheitsdatenblatt beachten!

Wir verweisen auf die Gefahrstoffverordnung 8§ 16, Ermittlungspflicht. Bitte prifen Sie, ob die
auszufihrenden Arbeiten mit I6sungsmittelfreien Produkten z. B Forbo 650 Eurostar Fastcol
ausgefuhrt werden kénnen.

Versandpackungen:

650 g Dose netto (8 Stlick im Karton)

2,5 kg Einweggebinde netto (200/Palette)
5,5 kg Einweggebinde netto (70/Palette)
10,0 kg Einweggebinde netto (42/Palette)

Zur besonderen
Beachtung:

14010_233

Geschaftsfuhrer: Rudiger Beez
Handelsregister HRB 100351 J
Ust.IdNr. DE 811 178 280

Mit diesen Angaben wollen wir Sie aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen in Labor und Praxis nach bestem
Wissen beraten. Eine Gewabhrleistung fur das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kbnnen wir wegen der Vielzahl
der Verwendungsmoglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht tbernehmen. Einschlagige Normen und die Regeln des Fachs
sind zu beachten. AuBerhalb Deutschlands gelten die jeweiligen nationalen Vorschriften, deren Kenntnis beim
Anwender vorausgesetzt wird. Jede andere Anwendung, als die in unserer technischen Beschreibung
angegebene, bedarf unserer ausdriicklichen Zustimmung. Es kann sonst keinerlei Haftung tbernommen werden.
Wir empfehlen deshalb ausreichende Eigenversuche. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere Allgemeinen
Geschaftsbedingungen.

Mit Vorliegen dieser technischen Information verlieren alle friher herausgegebenen anwendungstechnischen
Merkbléatter und Produktinformationen ihre Giltigkeit!
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